
⾃由曲⾯�（HUD）�精密模压机
MD8-420×280 MD8-420×280

设备特点：
★本设备适⽤于批量性⾼精度玻璃⾃由曲⾯热压成型，原材料放置在模具中投
⼊到成型室后按照顺序进⾏加热、压型、冷却等处理，然后从成型室排出，精
密⾃由曲⾯玻璃⽣产速度快，品质稳定性⾼；

★⼯艺原理：�玻璃属⾮晶体材料、⽆固定熔点、可加热软化且在不同温度时玻璃
内部的粘度不同。利⽤此物理特性，把光洁的玻璃平板放⼊特定设计的模具
中，并⼀同投⼊到设备中，模具带着玻璃依次经过不同温度的8个站，每个站
对模具和玻璃分别进⾏加热和加压，模具经过急速预热、⾼温软化、加压成
形、缓冷定型、急冷到常温等⼯艺步骤，模具冷却后排出设备，�打开模具得到
精密⾃由曲⾯玻璃产品。

规 � 格 � 参 � 数

NO 项⽬区分 内容 详细规格

动力源

电源：三380VAC/165KVA

启动功率：155KW；

运行功率：45~65KW

压缩空气：0.55MPa±5%；70升/min；

冷却水：0.3MPa，80~120升/min；20±1℃

氮气：0.3MPa±5%（纯度99.999%）；60~80升/min，含氧量≤2ppm

模具规格
方型：最大420mm×280mm

上下模具（含预型玻璃）总高度允许高度范围：25mm~120mm

最高工作温度 850°、950°C（选配）

外形尺寸、重量 4800(L)×1650(W)×2600(H)；重量约：5800kg

预热1 通过石英红外管与电加热丝装置控制模具和玻璃的快速、均匀加热。

预热2 通过电加热丝装置控制模具和玻璃的快速、均匀加热。

成型
利用精密电气比例阀控制下降方式。分辨率0.001 MPa，可以根据工艺要求精确

调节压力，通过电加热丝装置控制模具和玻璃的快速、均匀加热。冷却1

冷却2

冷却3

冷却4

外部冷却/辅助冷却

利用精密调压阀控制下降方式。为了保护模具及已成型的玻璃的品质，缓慢下降

模具和玻璃的温度，通过电加热丝装置控制模具和玻璃的快速、均匀加热。

利用自重下降方式。为了保护模具及已成型的玻璃，同时为作业者取拿前做充分冷却。

移送

压力头构成

基本参数

模具移送

环境要求

利用气缸和高精度电缸组合，进行模具的移送

洁净度

环境湿度 30-60%，但不可有结露

10000级以下（推荐1000级以下、或在操作平台上放置百级FFU以保证局部洁净度）

环境温度 22℃±3℃，但不可有结露

均热板规格

上均热板尺寸

下均热板尺寸

均热板平面度

440mm（L）×290mm(W)×20(H)

440mm（L）×320mm(W)×20(H)

≤0.02mm
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电源：三380VAC/165KVA（选配）

启动功率：155KW；

运行功率：45~65KW
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